OGGETTO: Depuratore in loc. Ischite, Comune di Altavillg_M

COMUNE DI

VERIFICA. . - ALTAVILLA TRPINA {AV)
14.6EN. 2015

PROT. N. %G

il Comune di Altavilla Irpina & dotato di un depuratore del tipo a fanghi attivi, ubicato in loc.
Ischite. Lo schema dell'impianto ¢ allegato; di seguito viene illustrato in sintesi il processo
depuratwo . :

I liquami vengono addotti alimplanto per il tramite di un canale situgto in testa all'impianto
stesso, dotato di un dissabbiatore e di una griglia a pettine. Dopo il trattamento preliminare,
| liquami subiscono un parziale trattamento in una vecchia vasca tipo Imhoff e poi passano
alla fase ds mt.rsﬁc..zlone (che avviene in una vasca rettangolare di superficie pari_a circa
ma 400) e poi alla fase di ossidazione (che awviens in due vaschs rettangolari di superficie
comp!esswa peri a circa 700 mq e dotate di insufflazione sommersa).

Prima delia e!arazmne finale (a mezzo di ipoclorito di sodio al 14 % aggiunto in vasche
rettango!a_n_)_e,deilo scarico, i liquami vengono trattati in una vasca di tipo Dortmund (vasca
circolarodiréggiowmairieareamomq). _' .

I fangh'i di supero sono rimessi In testa allimpianto, mentre i fanghi risultanti dal processo
depurativo sono fatfi decantare in cinque letti di essiccamento.

L'impianto & a servizio di 5000 AE ed & funzionante da tempo.

Con rapporto n. 894 del 13/12/2011 (allegato al verbale de! 20/01/2012) 'ARPAC ha
evidenziato:

“ 1. il superamento dei SS (175 mg/l) rispetto al valore di riferimento (80 mg/);
2. la presenza di Escherichia Coli pari a 5000 UFC/ml; pari &l valore limite,”

} sopracitati valori sono stati poi narmalizzati' (rapporto  ARPAC 201300075 del
17/04/2013).

Con successivo sopralluogo (verbalizzato in data 20/05/2013) 'ARPAC ha inoltre rilevato
le seguenti disfunzioni (esitl dei controlli fatti in data 04/03/2013):

[

1. grigliatura ferma;
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2. mancanza del misurafore in arrivo;
3. mancanza del by ~ pass in testa allimpiantfo.”

Tanto FARPAC aveva accertato con apposito verbale del 02/05/2013.

Anche le suddette carenze sono state ad oggi superate, perché I Amministrazione ha

ottemperato alle prescrizioni delf ARPAC,

in allegato & riportata la verifica de! depuratore effetliiata sulla base dei dali di progetto

fissati usualmente consigliati.

A) LINEA LIQUAMI

Dati di progetto:

Abitanti serviti = 5000 Abitanti Equivalenti
Dotazione idrica procapite = 250 lfab™d
Tipo di fognatura = mista

Limiti alio scarico

BODs < 25 mg/l (valore cautelativo)
88 < 35 mg/l

NH4" < 15 mghi

Azoto nitroso < 0,6 mg/|

Azoto nitrico < 20 mg/l

B) LINEA FANGHI

S8 nel fango di supero =1 %
Obiettivo finale: fango disidratato

C) VERIFICA IMPIANTO
LINEA LIQUAMI

Portata glomaliera (con cosfliciente di affiusso ¢ = 0,8)
Qq = 0,25 m¥ab*d x 5000 ab x 0,8 = 1000 m%/d
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Portata media oraria :
Qam = 1000 m®/d 1 24 h = 41,7 m¥h

Portata di punta
Qp=417m%hx1,7 = 708m3lh con Cp=1,7

- BODs = 60 ar BODslab*d

Azoto = 12 gr TKN/ab*d
Fosforo = 1,5 gr Pro7/ab*d
Solidi sospesi = 90 gr 55T/ab*d

Moltiplicando i carichi inquinanti per il numero di abitanti equivalenti serviti dall'impianto
ristita:
- Carichj inguinanti giornalieri:
o BODs = 5000 x 0,060 = 300 kg BODg/d (carico giornaliero di BODs)
o TKN=5000x0,012=60kg TKN/d  (carico giornaliero di TKN)
o Pyor = 5000 x0,0015 = 7,5 kg Pror/d  (carico giomaliero di Pror)
o 88T =5000x 0,090 = 450 kg SST/d  (carico giornaliero di SST)

Dividendo inoltre per la portata giornaliera in ingresso allimpianto risulta:
- Concentrazioni medie degli inquinanti in ingresso all'impianto:
o BODs = 60 gr BODs/ab*d x 5000 ab / 1000 m%/d = 300 mg/!
o TKN =12 gr TKN/ab*d x 5000 ab / 1000 m%d = 60 mg/l
o Pror = 1,5 gr Prov/ab®d x 5000 ab / 1000 m¥d = 7,5 my/t
o 88T =90 gr SST/ab*d x 5000 ab / 1000 m%d = 450 mg/i

* VERIFICA SEDIMENTAZIONE FINALE

Area e volume:

Per otteners Valori di BODs e SST secondo | fimiti normativi descritti si fissa un valore del
carico.idrautico superficiale pari a 0,7 m/h alla portata di punta

Cailcolo Area
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A = Qy/CIS = 70,8 m*h /0,7 m/h = 101,14 m?
Impostando un'aitezza tipica ¢i 3 m risulta un volume necessario di 303 m3 I-decakitatc
esistente ha un raggio di 15 m e profondita di 3,5 m per un area totale di 706 m? e un
volume totale di 2471 m®; i dati di progetto sono quindi ampiamente rispettati.

Si riporta anche la verifica de! flusso per abitante (avendo ipotizzato una concentrazione di
biomassa neli'ossidazione pari a X = 4 kg $S$/m?).

Fs = Qp+ (X X/A) = 70,8 m%h + (41,7 m®h x 4 kg SS/m?/ 101,14 m?) = 4,5 kg SS/m*h
La verifica risulta positiva.

VERIFICA OSSIDAZIONE

- 8i ipotizza un carico del fango Cr = 0,1 kg BODs/kg SS*d e si ammette che ad esso
corrisponde un rendimento di depurazione pari al 85 %. Allo scarico avremo:
Concentrazione media di BODs = 15 mg/i (valore allo scarico rispettato)

Si ipotizza inoltre una canoentrazioﬁe di biomassa nell'ossicazione:

X = 4 kg SS/m®

li volume della vasca deve essere:

V = (Q x So)(X x Cr) = 300 kg BODs/d / (4 kg SS/m* x 0,1 kg BODg/kg $8*d) = 750 m®

Dai rilievi :

esistenza di n. 2 vasche rettangolari con altezza di 3,00 m.

Area = 20.x 35 = 750 m?

Volume = 2250 m® > 750 m® (verifica effettuata)

Si consiglia una puntuale manuterizione degll insuffiatori, onde evitare che l'intasamento

degli stessi ne pregiudichi il regolare funzionamento, con conseguente criticita della vasca
di ossidazione.
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PORTATA DI RICIRCOLO
Si ipotizza X, = 8 kg SS/m*

RAPPORTO DI RICIRCOLOR
R = q/Qzs = XK ~ X) = 4/(8-4) = 1

Portata di ricircolo:
q=RXQz=1x41,7m%h =417 mh

Calcolo delia produzione di fango di supero:
Produzione specifica fango di supero (o x X;)/(Q x AS)

Si ipotizza I'applicabitita delia formula di calcolo
(0 X XMQ x AS) = £ x (Y-{b/y x C¢])

Con

- £=12-028Cr
Y=1

1n=0,05

(o x X)(Q x AS) = 0,55 kg BODs rimosso

Produzione di fango di supero:
(o xX;)=0,85x (Q x AS) = 0,55 x1 x Q Sp = 0,55 x 0,05 x 300 = 156,80 kg SS/d

Portata fango di supero
w = (o X X)X = 156,80/8 = 19,6 m®/d

NITRIFICAZIONE
Metodo etd minima del fango

T estiva = 20°

1/8cmin = 0,321 X OD(1/(Koz+OD)) = 0,321 x (2/(1,3+2)) = 0,19 ¢
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Bcmin = 5,1 d (eta minima del fango)

¢on OD concentrazione di cssigeno nella vasca bivlogica ipotizzata pari a 2 ppm
L'eta del fango dell'impianto & 6¢ = (Vx X)(w x X;)=6,6d > 5,1d
ll processo di nitrificazione s verifica positivaments.

in base a quanto riportato il depuratore appare ben proporzionato. E assolutamente
necessario perd che la gestione venga affidata a ditte esperte de! settore, onde evitare il
verificarsi di anomalie nel funzionamento che potrebbero provocare linsorgere di criticita,
difficiiments poi da gestire. |
Per evitare il propagarsi di r:‘.attivi odori pud essere di aiuto prevedere piantumazioni e
aiberi che facciano da barriera impeditiva al toro propegarsi.

| /I DIRETTORE GENgR
T oy anen ik GENERALE
{ ) ISR )” !!} doml‘hg.fduor DE‘GGH‘ADGJ’O
%
S
i'h‘\::i‘i‘ j
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| lecENDA
@) - Canale grigliatura
@) - vissabblatore
€ -Lacale serviz
@) - Bsdimeniazione primaria
J || €) - $edimentazione sesonderia
@ - Lotto oi essiccamento

© - pasidezions nitrficazione
® - bunlirifieazions

@ - Yisinfezione - Clorazions
@ - filtrazions

INTERVENTI
(67, - Quadro alstirieo
(%] - ¢ smpressore ad aspl rotanti
pZ] - R iceolta e feircolo fanghi e
#¢hiume superficiali

(B4 - € iglia a coclea compafiatics
@i Ef HHropomps som erse
| 3 Wwama di distribuzione arg -
- |1B6, - Porzetio di drenagglo
- BT - Vansilita di servizio per

_ - sviolamento vasehle.
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